关于公布安庆市2020年职业技能竞赛

决 赛 规 范 的 通 知

各有关参赛队和参赛选手:

为做好安庆市2020年职业技能竞赛工作，市技能竞赛组委会办公室组织专家制定了焊工（CO₂气体保护焊）、车工（数控）、钳工（工具）、电工（电气装置）、铣工（数控）、车工（普通）、汽车维修工、中式烹调师、中式面点师、美容师、美发师等十一个工种的比赛规范及部分工种选手需自备的工、量、刃具清单，现予以公布。请各参赛队按照规范要求，认真做好选手的组织选拔和参赛工作。并告知选手一定要认真阅读相应参赛工种的《规范》。

同时，为做好新冠肺炎疫情防控工作，请各参赛队将附件十一《疫情

防控个人健康信息承诺书》打印，每个参赛队员填写并加盖单位公章，赛前报到时交竞赛组委会。

安庆市2020年职业技能竞赛组委会

2020年 8 月 31 日

附件一至十:安庆市2020年职业技能竞赛规范(十一个工种)

附件十一： 《疫情防控个人健康信息承诺书》

附件一

安庆市2020年职业技能竞赛

焊工（CO₂气体保护焊）决赛规范

根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

本次竞赛试题依据《中华人民共和国焊工国家职业标准》高级工（三级）职业标准制定，并参考焊工技师（二级）职业标准相关内容。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。

三、理论知识竞赛

竞赛命题，从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。

竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

竞赛时间：120分钟。

四、实际操作竞赛
1.焊工比赛分二个项目，详见下表：

	比赛
项目
	材质
	试件规格
	焊接
方法
	焊材规格
	坡口角度

	管（2G）
	20#
	Φ108×8×125
	GMAW
	Φ1.0
	单侧22.5°±1°

	板（3F）
	Q235
	300×12×200
	GMAW
	Φ1.0
	

	
	
	300×12×100
	
	
	单侧45°±1°


2.评分办法及要求

（1）实际操作单项满分为100分，其中外观与RT检测各50分。因每个单项分为100分，因此再取每个单项的50%合并计算，作为实操竞赛的最终成绩。

（2）焊缝的检验要求：

①板T接头立焊试件，两端各20mm不评分，其余焊缝进行正、反面外观检查及100%RT无损检测。

②垂直固定管，焊缝全长正反面外观检查和RT无损检测（以焊缝收尾处的接头为中心拍一张、接头对称位置拍一张）。

3.比赛时间:

实际操作比赛两个项目的总时间为：120分钟（含组对试件时间）。

4.一般要求:

（1）比赛选手在竞赛前30分钟，到考试场地检录、抽取比赛工位号。开赛迟到20分钟及以上者，按自动弃赛处理。

（2）组对完成后，需举手示意监考，对组对完成的试件进行位置标记，并检查组对是否符合要求。

（3）焊接完成后，选手应需举手示意裁判记录实际焊接时间，以备界定成绩相同者的工效排序。

（4）比赛时间到，选手应立即停止操作。

5.组对与上架:

（1）试件在比赛前15分钟由工作人员配发到工位。选手应检查试件是否符合要求。试件一般不予调换，若有异议，由裁判决定是否调换。

（2）试件在组对过程中出现问题，由选手自行修复，不得调换试件。

（3）组对时试件的间隙、钝边、反变形，均由选手自定。

（4）试件的定位焊应使用与正式焊接相同的焊接方法和材料。

（5）定位焊应在正面坡口内，每段的长度应≤20mm。

（6）对接板的定位焊应在两端，两端不允许加引弧板和引出板。对接管的定位焊不得超过三点。

（7）选手应严格按照组对时所作标记进行上架焊接。

（8）选手施焊时的劳保用品及辅助工具应自备。

（9）监考人员应对每名选手的各道工序操作，认真填写监考记录，对组对不符合要求的试件应通知选手重新组对。

（10）未按上诉规定进行焊接操作的，该试件判为0分。

6.施焊操作:

（1）所有试件均采用单面焊双面成形。

（2）试件焊接时，焊缝的最高点不得超过1.2mm。

（3）焊接过程中，试件不准拿下或移动、更改焊接位置。

（4）板T接头立焊所有层次的焊接方向要一致，焊接方向自下向上。盖面焊采用单道焊。

（5）违反上述规定，该试件判为0分。

7.其他相关规定:

（1）焊接工艺参数只能在比赛配发的专用试板上进行，不得在工位配备的工装夹具上进行。

（2）焊接过程中，如遇清理焊缝使试件移位，应在监考监督下恢复原位。试件未焊完不准取下。

（3）组对完成、打底焊后，可使用电动工具打磨。盖面焊后禁止使用电动工具。

（4）不得在试件上做任何标记，更不能有电弧擦伤。

（5）施焊工程中，试件焊废不予补发，但允许选手自行手工修复，焊缝的正、反面不准修复补焊。

（6）比赛过程中，允许选手休息、饮水、上洗手间，但其耗时计入比赛时间内。

（7）由于不可抗拒因素影响操作时，由选手提出，经裁判长核实情况后裁决。

（8）比赛完毕后，选手应认真清理试件表面的焊渣、飞溅，但不能破坏焊缝的原始成形。清理好的试件交监考检查，如未清理干净，监考人员应提示并监督选手返工。对清理好的试件，由工作人员会同监考、选手在工位内将试件封号后，在比赛监考记录上签字。

五、赛场纪律

1、参赛选手按大赛组委会规定时间到达指定地点，凭参赛证、身份证进入赛场，并随机抽取机位号。
2.参赛选手应尊重并服从监考，按本规定进行实际操作。在操作比赛过程中凡违反规则者，监考应予以制止，对劝阻不听者，监考应立即向裁判长汇报，对违规行为作出处理。

3.监考及赛场工作人员与参赛选手只能进行有关工作方面的必要联系，不得进行任何提示性交谈。其他进入赛场的人员，一律不准与参赛选手交谈。任何在赛场的人员，不得干扰参赛选手的正常操作。发现裁判营私舞弊，应立即停止其工作，并将情况通知竞赛督查组做出处理。

4.赛场内不得喧哗和相互讨论。选手在比赛过程中如发现问题，应立即向监考反映，得到监考同意方可暂停比赛，否则时间照计。

5.除当场次的参赛选手及指定负责该场的监考、工作人员外，有关领导及新闻宣传人员应在组委会负责人的陪同下进入赛场；参观者应在组委会工作人员陪同下进入赛场，进入赛场人员均需佩戴规定的标志并遵守赛场纪律。未经允许，其他人员一律谢绝进入赛场。

6.参赛选手一律不准携帯手机进入赛场。

六、竞赛场地与设施

1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼，每30人一个考场。

2、实操竞赛在安庆技师学院“焊接实训中心”进行。

⑴实操竞赛赛场每个工位均标明工位编号；

⑵焊工区符合焊接要求；

⑶操作区配备相应的焊机、焊接材料及必要设施。

⑷赛场另有必要的备份焊机。

3、焊料规格见前表

4、焊机型号：MIG270  二氧化碳气保焊机

生产厂家：上海通用电焊机股份有限公司
七、其他

请各参赛队及各参赛选手随时注意查询“安庆技师学院网站”的有关公告。

网址为：http://www.aqjsxy.cn   

安庆市2020年职业技能竞赛

焊工（CO₂气体保护焊）参赛选手自备工具清单

	序 号
	名    称
	型号规格
	数量
	备注

	1
	面   罩
	
	1
	

	2
	焊工手套
	
	1付
	

	3
	锤   子
	自定
	1
	

	4
	凿   子
	
	1
	

	5
	锉   刀
	自定
	自定
	

	6
	钢 丝 刷
	
	自定
	

	7
	钢 直 尺
	0～300mm
	自定
	

	8
	内 磨 机
	自定
	
	

	9
	活动扳手
	自定
	自定
	

	10
	直 磨 机
	自定
	
	

	11
	角 磨 机
	自定
	
	

	12
	钢 丝 钳
	自定
	
	

	13
	钨    极
	Φ2、Φ2.4
	自定
	

	14
	相应劳保用品
	
	自定
	

	15
	直 角 尺
	
	
	


注：本次大赛使用焊条规格为

       大西洋实芯焊丝       CHW-50C6            Φ1.0    

附件二
安庆市2020年职业技能竞赛

车 工（数 控）决 赛 规 范

根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

本次竞赛试题依据《中华人民共和国数控车工国家职业标准》高级工（三级）职业标准制定，并参考数控车工技师（二级）职业标准相关内容。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。

三、理论知识竞赛

竞赛命题，从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。

竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

竞赛时间：120分钟。

四、实际操作竞赛

1. 竞赛范围与内容 

按竞赛技术工作委员会提供的图纸给定的技术要求在规定时间内完成工件的加工，且不得使用车削加工以外的任何加工手段。主要考核选手制定加工工艺、选择合理的刀具切削参数、完成编程，正确使用刀具，以及合理掌握尺寸公差等技能。

实际操作竞赛内容比重表

	项   目
	配分比重

	工作要求
	工艺准备
	15

	
	工件加工
	75

	
	文明生产和安全生产
	10

	合计
	100


2. 评分办法及要求 

⑴实际操作竞赛满分100分。参照国家职业技能标准数控车工高级技能操作要求，依据选手完成工件任务的情况，按照考核标准进行评分。

⑵选手有下列情形，须从参赛成绩中扣分：

① 在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，酌情扣5～20分，情况严重者取消竞赛资格。

② 因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。

③ 扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情况严重者取消竞赛资格。

3. 竞赛时间

实际操作竞赛总时间为：240分钟。
五、赛场纪律

1、参赛选手按竞赛组委会规定时间到达指定地点，凭参赛证和身份证（两证必须齐全）进入赛场，并随机抽取机位号。选手迟到15分钟取消竞赛资格。各队领队和教练，以及非允许工作人员不得进入竞赛场地。

2、选手必须自带实际操作竞赛所需的工、夹、量、刃具。

3、参赛选手在竞赛前进行抽签来决定竞赛工位号，竞赛前20分钟进入竞赛工位，核对现场提供的工件材料（设备）、技术资料、工具等，并正确摆放工具；竞赛开始前10分钟，拆封竞赛任务书，讲解考试注意事项，以场地计时器为准计时进行竞赛。

4、竞赛时间为240分钟，连续进行；饮水由赛场统一提供，选手如厕时间计算在竞赛时间内，竞赛过程中严禁接受任何形式的场外指导。

5、竞赛时以赛场下发的图纸为准。

6、选手入场前由裁判员和工作人员将工件毛坯放置到选手竞赛台位。选手若发现工件毛坯不符合图纸要求时，可向裁判员申请更换。工件毛坯一经加工，则不能更换。

7、竞赛期间选手不得离场，不得携带手机等移动通信或上网设备、纸介资料等与竞赛无关的物品。

8、竞赛过程中，选手须严格遵守安全操作规程及劳动保护要求，确保设备及人身安全，并接受裁判员、现场技术服务人员的监督和警示。

9、因设备自身故障导致选手中断竞赛，经确认后由竞赛裁判长视具体情况做出裁决。

10、选手若提前结束竞赛，应向裁判员举手示意，竞赛终止时间由裁判员记录，选手结束竞赛后不得再进行任何操作。

11、选手需按照竞赛任务书要求完成竞赛。竞赛完成后，选手须清理现场卫生。 
12、比赛过程中出现设备故障等问题，应提请裁判确认原因。裁判请示裁判长同意后，可将该选手竞赛时间酌情后延。 

13、参赛选手完成比赛项目后，提请裁判到工位处检查确认并登记相关内容，选手签字确认后听从裁判指令离开赛场。裁判填写执裁报告。

14.参赛选手一律不准携帯手机进入赛场。

六. 竞赛场地与设施
1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼，每30人一个考场。

2、实际操作竞赛在安庆技师学院“数控车工实训室”进行。

⑴竞赛组委会统一提供“CAXA数控车2013”软件及电脑。

⑵数控车床型号为大连机床CKD6140i(FANUC Series oi Mate-TD) 3台、沈一车床CAK4085(GSK980TDb)7台。所有车床均为四工位电动刀架，安装刀杆规格为20mm×20mm。每种系统在竞赛时均保留1台作为备份。

3、竞赛时使用何种系统按选手报名时所选定的系统安排。

4、比赛用毛坯材料为45号圆钢。
七、其他

请各参赛队及各参赛选手随时注意查询“安庆技师学院网站”的有关公告。

网址为：http://www.aqjsxy.cn   

安庆市2020年职业技能竞赛

车工（数控）参赛选手自备工具清单

	类别
	序号
	名称
	规格
	数量
	备注

	量

具
	1
	外径千分尺
	0～200， 0～25，25～50，50～75，75～100
	各1
	

	
	2
	游标卡尺
	0～200
	1
	

	
	3
	带表游标卡尺
	0～150
	1
	

	
	4
	深度千分尺
	0～25
	1
	

	
	5
	游标深度卡尺
	0～200
	1
	

	
	6
	游标万能角度尺
	0～320°
	1
	

	
	7
	内径量表
	18～35,35～50
	各1
	

	
	8
	螺纹塞规和环规
	M30×1.5-6g/6H
	各1
	

	
	9
	钟式百分表
	0～10
	1
	

	
	10
	磁力表座
	　
	1
	

	
	11
	螺纹样板
	30°，40°，60°
	1
	

	
	12
	塞尺
	0.02～1
	1
	

	
	13
	半径样板
	R1～R25
	1
	

	
	14
	量棒
	Φ3.15
	1
	

	
	15
	公法线千分尺
	0～25，25～50
	各1
	

	
	16
	内径千分尺
	0～25，25～50，50～75
	各1
	

	
	17
	螺纹千分尺
	0～25，25～50
	各1
	

	刃

具
	1
	中心钻
	A3
	1
	

	
	2
	钻头
	Φ18，Φ22
	各1
	

	
	3
	外圆车刀
	kr≥93°，k'r≥15°
	1
	

	
	4
	外圆车刀
	kr≥93°，k'r≥55°
	1
	

	
	5
	端面车刀
	45°
	1
	

	
	6
	圆弧刀
	R＜3
	1
	

	
	7
	外切槽刀
	刀宽≤4，长≥9
	1
	

	
	8
	外三角形螺纹车刀
	刀尖角60°
	1
	

	
	9
	内三角形螺纹车刀
	刀尖角60°，刀杆长度≥30，螺纹小径≤28
	1
	

	
	10
	通孔车刀
	D≥Φ23，L≥55
	自定
	

	
	11
	内切槽刀
	D≥Φ25，L≥30
	1
	

	
	12
	端面切槽刀
	槽小径≥44，刀宽＜4，长≤20
	1
	

	
	13
	梯形螺纹车刀
	P=6
	1
	

	工

具
	1
	偏心垫块
	e=1，e=2
	自定
	

	
	2
	铜皮
	厚0.05～0.2，厚0.5～2
	自定
	

	
	3
	铜棒
	　
	自定
	

	
	4
	红丹粉
	　
	自定
	

	
	5
	活扳手
	12in
	1
	

	
	6
	螺钉旋具
	一字，十字
	各1
	

	
	7
	内六角扳手
	6,8,10,12
	自定
	

	
	8
	垫刀块
	1,2,3
	自定
	

	工

具
	9
	相应配套钻套
	莫氏
	1
	

	
	10
	固定顶尖
	　
	1
	

	
	11
	回转顶尖
	莫氏锥度No.4、No.5
	各1
	

	
	12
	鸡心卡头
	　
	自定
	

	
	13
	管子钳
	夹持直径≤80
	1
	

	
	14
	清除切屑的钩子
	　
	1
	

	
	15
	中性笔
	　
	1
	


附件三
安庆市2020年职业技能竞赛

铣 工 （数 控）决 赛 规 范

根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

本次竞赛试题依据《中华人民共和国数控铣工国家职业标准》高级工（三级）职业标准制定，并参考数控铣工技师（二级）职业标准相关内容。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。

三、理论知识竞赛

竞赛命题，从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。

竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

竞赛时间：120分钟。

四、实际操作竞赛

1. 竞赛范围与内容 

按竞赛技术工作委员会提供的图纸给定的技术要求在规定时间内完成工件的加工，且不得使用数控铣工以外的任何加工手段。主要考核选手制定加工工艺、选择合理的刀具参数、完成编程，正确使用刀具，以及合理掌握尺寸公差等技能。

实际操作竞赛内容比重表

	项   目
	配分比重

	工作要求
	工艺准备
	15

	
	工件加工
	75

	
	文明生产与安全生产
	10

	合计
	100


2. 评分办法及要求 

⑴实际操作竞赛满分100分。参照国家职业技能标准数控铣工高级技能操作要求，依据选手完成工件任务的情况，按照考核标准进行评分。

⑵选手有下列情形，须从参赛成绩中扣分：

① 在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，酌情扣5～20分，情况严重者取消竞赛资格。

② 因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。

③ 扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情况严重者取消竞赛资格。

3．同期比赛场次采用相同的比赛试题。

4. 竞赛时间    240分钟。
五、赛场纪律

1、参赛选手按竞赛组委会规定时间到达指定地点，凭参赛证和身份证（两证必须齐全）进入赛场，并随机抽取机位号。选手迟到15分钟取消竞赛资格。各队领队和教练，以及未经允许的工作人员不得进入竞赛场地。

2、选手必须自带实际操作竞赛所需的工、夹、量、刃具。

3、参赛选手在竞赛前进行抽签来决定竞赛工位号，竞赛前20分钟进入竞赛工位，核对现场提供的工件材料（设备）、技术资料、工具等，并正确摆放工具；竞赛开始前10分钟，拆封竞赛任务书，讲解考试注意事项，以场地计时器为准计时进行竞赛。

4、竞赛时间为240分钟，连续进行；饮水由赛场统一提供，选手如厕时间计算在竞赛时间内，竞赛过程中严禁接受任何形式的场外指导。

5、竞赛时以赛场下发的图纸为准。

6、选手入场前由裁判员和工作人员将工件毛坯放置到选手竞赛台位。选手若发现工件毛坯不符合图纸要求时，可向裁判员申请更换。工件毛坯一经加工，则不能更换。

7、竞赛期间选手不得离场，不得携带手机等移动通信或上网设备、移动存储设备、纸介资料等与竞赛无关的物品。

8、竞赛过程中，选手须严格遵守安全操作规程及劳动保护要求，确保设备及人身安全，并接受裁判员、现场技术服务人员的监督和警示。

9、因设备自身故障导致选手中断竞赛，经确认后由大赛裁判长视具体情况做出裁决。     

10. 比赛时选手应严格遵守“加工中心安全操作规程”和“加工中心工艺手则”，违反者将从总分中扣除１０分。造成设备损坏者，取消比赛资格。

1１、选手若提前结束竞赛，应向裁判员举手示意，竞赛终止时间由裁判员记录，选手结束竞赛后不得再进行任何操作。

1２、选手需按照竞赛任务书要求完成竞赛。竞赛完成后，选手须清理现场卫生。 
1３、比赛过程中出现设备故障等问题，应提请裁判确认原因。裁判请示裁判长同意后，可将该选手竞赛时间酌情后延。 

1４、参赛选手完成比赛项目后，提请裁判到工位处检查确认并登记相关内容，选手签字确认后听从裁判指令离开赛场。裁判填写执裁报告。

六. 竞赛场地与设施
1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼，每30人一个考场。

2、实际操作竞赛在安庆技师学院“实习工厂”内进行。 

⑴比赛设备：DM 5223     立式加工中心

DM 4122L    立式加工中心

DM 2418L    立式加工中心

DM 3220L    立式加工中心

S-1354B     数控铣床      3台
操作系统： FANUC

选手使用何种型号设备，由现场抽签决定。 

⑵刀具、刀柄请选手根据工具清单自备、自带。

刀柄规格BT40。
⑶夹具:大赛组委会统一提供平口钳。

⑷赛場应用软件:CAM/DNC软件

 赛場软件由大赛统一提供，赛場相关设备预装有北京数码大方的相关软件。

数码大方：“CAXA制造工程师2013大赛专用版”编程软件。DNC-V2011

⑸每台加工中心配备一台台式电脑，用于选手编程和程序传输。

⑹毛坯由大赛统一提供（材料：铝）。

⑺各参赛选手可自带平口钳。

七、其他

请各参赛队及各参赛选手随时注意查询“安庆技师学院网站”的有关公告。

网址为：http://www.aqjsxy.cn   

安庆市2020年职业技能竞赛

铣工（数控）参赛选手自备工具清单

	序号
	名称
	规格
	精度
	单位
	数量
	备注

	1
	游标卡尺
	0～200
	0.02
	把
	自定
	

	2
	深度游标卡尺
	0～200
	0.02
	把
	自定
	

	3
	游标高度尺
	0～300
	0.02
	把
	自定
	

	4
	内径百分表
	18～35，35～50,50～160
	0.01
	把
	自定
	孔深﹤30mm

	5
	外径千分尺
	100～125
	0.01
	把
	自定
	

	6
	百分表
	0～10
	0.01
	块
	自定
	

	7
	磁力表座
	
	个
	自定
	

	8
	计算器
	
	只
	自定
	函数

	9
	盘铣刀
	
	把
	自定
	

	10
	立铣刀
	Φ6，Φ8，Φ10，Φ12，Φ16
	把
	自定
	

	11
	键槽铣刀
	Φ6，Φ8，Φ10，Φ12，Φ16
	把
	自定
	

	12
	倒角刀
	45°
	把
	自定
	

	13
	内螺纹铣刀
	M30×1.5 6HL12，
	把
	自定
	

	14
	麻花钻
	Φ8.5，Φ10.5，Φ20
	把
	自定
	

	15
	等高垫块
	钳口深度41, 55, 62
	套
	自定
	

	16
	活动扳手
	12〞
	把
	自定
	

	17
	寻边器
	孔径≤Φ20
	把
	自定
	

	18
	中心钻
	Φ4，Φ5
	只
	自定
	

	19
	常用工具
	
	
	自定
	


附件四

安庆市2020年职业技能竞赛

钳 工（工 具）决 赛 规 范

根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

本次竞赛试题依据《中华人民共和国工具钳工国家职业标准》高级工（三级）职业标准制定，并参考工具钳工技师（二级）职业标准相关内容。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。

三、理论知识竞赛

竞赛命题，从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。

竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

竞赛时间：120分钟。

四、实际操作竞赛

1、实际操作竞赛范围与内容

实际操作的竞赛以工具钳工基本操作为主，要求选手在现场按竞赛技术工作委员会提供的图纸及给定的技术要求在规定时间内完成试件的制作，且不得使用规定设备及工、卡具以外的任何加工手段。

配分比重见下表

	 项  目
	三级（%）

	工作要求
	工艺准备
	15

	
	零件加工、装配
	75

	
	文明生产与安全生产
	10

	合  计
	100


 2、评分方法及要求：

⑴实际操作竞赛满分100分。参照国家职业技能标准工具钳工高级技能要求，依据选手完成工件任务的情况，按照考核标准进行评分。

⑵选手有下列情形，须从参赛成绩中扣分：

① 在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，酌情扣5～20分，情况严重者取消竞赛资格。

② 因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。

③ 扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情况严重者取消竞赛资格。

3、竞赛时间

实际操作竞赛总时间为360分钟。

五、赛场纪律

1、选手必须自带实际操作所需的工、卡、量、刃具。

2、选手须持本人身份证和大赛组委会签发的参赛证进入考场。

3、选手必须按竞赛时间，提前30分钟检录进入赛场。并按指定座位号、工位号参赛。开赛30分钟后，迟到者不得参加竞赛，理论知识在竞赛开始30分钟后方可离开赛场。 

4、选手应严格遵守赛场纪律，理论竞赛除携带竞赛必备的用具（如笔、尺、普通计算器等）外，不准带入任何技术资料和工具书。所有通讯工具一律不得带入竞赛现场。 

5、理论知识竞赛以答卷（闭卷）方式进行，答题用的稿纸由现场工作人员统一发放。

6、选手在竞赛试卷上规定位置填写准考证号。试卷其它位置不得有任何暗示选手身份的记号或符号，否则取消成绩。

7、选手必须遵守本职业的工艺守则及安全操作规程。

8、选手在竞赛过程中不得擅自离开赛场，如有特殊情况，需经裁判人员同意后作特殊处理。

9、选手在竞赛过程中，如遇问题需举手向裁判人员提问，选手之间互相询问按作弊行为处理。

10、竞赛过程中，竞赛裁判组将考核各位选手的安全文明操作情况和加工工艺应用情况，作好非安全文明操作的记录。

11、竞赛过程中，选手不能相互借用工、夹、量具等。各参赛选手之间不能随意走动、交谈。

12、竞赛过程中出现设备故障等问题时，选手应提请竞赛现场技术服务人员到参赛设备处进行原因确认，对于确因设备故障耽搁的时间，由竞赛裁判组将该选手的参赛时间酌情后延。

13、在竞赛规定时间结束时应立即停止答题或操作，不得以任何理由拖延竞赛时间。

14、竞赛结束后,选手到指定地点,当场由工作人员(至少两名)进行密封处理,作好保密工作,选手确认后方可离开。

15、选手在操作过程中,应服从裁判管理和裁决。

六、竞赛场地与设施

1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼进行，每30人一个考场

2、实际操作竞赛在安庆技师学院“钳工实训室”进行。

⑴每个工位均标明工位编号。

⑵钳工工作台高度应符合标准要求。

⑶竞赛场地台钻的配备数量应不低于每5人1台的要求。

⑷钳工操作台9 张（18工位）、台钻10台

⑸赛场可提大型划线平板。

七、其他

请各参赛队及各参赛选手随时注意查询“安庆技师学院网站”的有关公告。

网址为：http://www.aqjsxy.cn
安庆市2020年职业技能竞赛

钳工（工具）参赛选手自备工具清单

	序号
	名称
	规格
	精度
	数量
	备注

	
	
	
	
	
	

	１
	高度游标卡尺
	   0－300
	0.02
	１
	

	２
	游标卡尺
	自定
	
	１
	

	３
	量块
	83（总块数）
	二级或5等
	１
	

	４
	外径千分尺
	0.01：  0－25
	1级
	1
	

	５
	外径千分尺
	  25－50
	0.01  1级
	1
	

	６
	外径千分尺
	  50－75
	0.01  1级
	1
	

	７
	外径千分尺
	  75－100
	0.01  1级
	1
	

	８
	内径百分表
	  6~10
	0.01
	
	

	9
	万能角度尺
	  0 ~ 320°
	2′
	1
	

	10
	杠杆百分表
	  0~0.8
	0.01
	1
	

	11
	磁性表座
	
	
	1
	

	12
	90°V形铁
	Ⅰ－2或Ⅰ－3
	2级
	1
	自选

	13
	刀口尺
	125
	1级
	1
	

	14
	刀口角尺
	自定
	1级
	1
	

	15
	塞尺
	（0,02－1）
	
	1
	

	16
	芯棒
	φ8±0.05×20
	
	2
	测量用

	17
	正弦规
	100×80 
	
	1
	

	18
	等高垫铁
	自定
	
	1
	

	19
	手用铰刀
	φ8
	H7
	1
	

	20
	活铰手（铰杠）
	
	
	1
	

	21
	活扳手
	自定
	
	
	

	22
	钢直尺
	0－150
	
	１
	

	23
	划针
	
	
	1
	

	24
	划规
	
	
	１
	

	25
	样冲
	
	
	自定
	

	26
	手锤
	
	
	1
	

	27
	手锯
	
	
	1
	

	28
	锯条
	
	
	自定
	

	29
	直柄麻花钻头
	φ5，φ5.5，φ5.8，φ6， Φ7,8，φ9，φ10
	
	自定
	

	30
	中心钻
	自选
	
	自定
	

	31
	软钳口,
	
	
	1
	

	32
	鏨子
	自选
	
	自定
	

	33
	锉刀刷
	
	
	1
	

	34
	毛刷
	
	
	1
	

	35
	油壶
	
	
	1
	装油

	36
	红丹粉
	
	
	
	

	37
	计算器
	带函数计算器（不具存储功能）
	
	1
	

	38
	什锦锉
	自选
	
	自定
	

	39
	半圆锉
	150mm(2号纹)
	
	自定
	

	40
	三角锉
	150mm(2号纹)200mm(4号纹)
	
	自定
	

	41
	扁锉
	150mm(4号纹) 150mm(3号纹)

200mm(3号纹) 250mm(2号纹)
	
	自定
	

	42
	方锉
	8mm×8mm(4号纹)  10mm×10mm(3号纹)
	
	自定
	


附件五
安庆市2020年职业技能竞赛

车 工（普 通） 决 赛 规 范
根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准
本次竞赛试题依据《中华人民共和国车工国家职业标准》高级工（三级）职业标准制定，并参考车工技师（二级）职业标准相关内容。
二、竞赛方式及计分方法
竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。
三、理论知识竞赛

竞赛命题：从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。

竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

竞赛时间：120分钟。
四、实际操作竞赛
1. 竞赛范围与内容 

按竞赛技术工作委员会提供的图纸给定的技术要求在规定时间内完成工件的加工，且不得使用车削加工以外的任何加工手段。主要考核选手制定加工工艺、选择合理的刀具切削参数、正确使用刀具，以及合理掌握尺寸公差等技能。
实际操作竞赛内容比重表
	项   目
	配分比重

	工作要求
	工艺准备
	15

	
	工件加工
	75

	
	文明生产和安全生产
	10

	合           计
	100


2. 评分办法及要求 

⑴实际操作竞赛满分100分。参照国家职业技能标准车工高级技能操作要求，依据选手完成工件任务的情况，按照考核标准进行评分。
⑵选手有下列情形，须从参赛成绩中扣分：
① 在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，酌情扣5～20分，情况严重者取消竞赛资格。
② 因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。
③ 扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情况严重者取消竞赛资格。
3、竞赛时间
实际操作竞赛总时间为360分钟。
五、赛场纪律
1、参赛选手按大赛组委会规定时间到达指定地点，凭参赛证和身份证（两证必须齐全）进入赛场，并随机抽取机位号。选手迟到15分钟取消竞赛资格。各队领队和教练，以及非允许工作人员不得进入竞赛场地。
2、选手必须自带实际操作竞赛所需的工、夹、量、刃具。
3、参赛选手在竞赛前进行抽签来决定竞赛工位号，竞赛前20分钟进入竞赛工位，核对现场提供的工件材料（设备）、技术资料、工具等，并正确摆放工具。竞赛开始前10分钟，拆封竞赛任务书，讲解考试注意事项，以场地计时器为准计时进行竞赛。
4、竞赛时间为360分钟，连续进行；饮水由赛场统一提供，选手如厕时间计算在竞赛时间内，竞赛过程中严禁接受任何形式的场外指导。
5、竞赛时以赛场下发的图纸为准。
6、选手入场前由裁判员和工作人员将工件毛坯放置到选手竞赛台位。选手若发现工件毛坯不符合图纸要求时，可向裁判员申请更换。原则上不予更换工件毛坯。除客观因素外，工件毛坯一经加工，则不能更换。
7、竞赛期间选手不得离场，不得携带手机等移动通信或上网设备、纸介资料等与竞赛无关的物品。
8、竞赛过程中，选手须严格遵守安全操作规程及劳动保护要求，确保设备及人身安全，并接受裁判员、现场技术服务人员的监督和警示。
9、因设备自身故障导致选手中断竞赛，经确认后由大赛裁判长视具体情况做出裁决。
10、选手若提前结束竞赛，应向裁判员举手示意，竞赛终止时间由裁判员记录，选手结束竞赛后不得再进行任何操作。
11、选手需按照竞赛任务书要求完成竞赛。竞赛完成后，选手须清理现场卫生。 
12、比赛过程中出现设备故障等问题，应提请裁判确认原因。裁判请示裁判长同意后，可将该选手大赛时间酌情后延。 

13、参赛选手完成比赛项目后，提请裁判到工位处检查确认并登记相关内容，选手签字确认后听从裁判指令离开赛场。裁判填写执裁报告。
六. 竞赛场地与设施
1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼，每30人一个考场。
2、实际操作竞赛在安庆技师学院“普通车工(一体化教室)”及“实习工厂”内进行。

3、赛场设备
⑴．CA6140A             5台

⑵. CY6140-1000         7台
⑶. 砂轮机              2台
4、比赛用毛坯材料由赛场统一提供(材料：45 #钢)。
七、其他
请各参赛队及各参赛选手随时注意查询“安庆技师学院网站”的有关公告。

网址为：http://www.aqjsxy.cn
安庆市2020年职业技能竞赛

车工（普通）参赛选手自备工具清单

	序号
	名   称
	规    格
	精 度
	单 位
	数  量
	备注

	1
	游标卡尺
	0～200
	0.02
	把
	自定
	

	2
	深度游标卡尺
	0～200
	0.02
	把
	自定
	

	3
	齿厚游标卡尺
	1～13
	0.02
	把
	自定
	

	4
	外径千分尺
	0～25，25～50，50～75
	0.01
	把
	自定
	

	5
	公法线千分尺
	25～50
	0.01
	把
	自定
	

	6
	万能角度尺
	0～320°
	2′
	把
	自定
	

	7
	百分表
	0～10
	0.01
	块
	自定
	

	8
	百分表座
	
	
	个
	自定
	

	9
	内径量表
	18～35
	0.01
	套
	自定
	

	10
	对刀样板
	30°
	
	块
	自定
	

	11
	三针
	Φ3.666
	
	组
	自定
	

	12
	圆弧样板
	R30±0.08
	
	块
	自定
	

	13
	钻头
	Φ21，Φ26（平底钻），Φ28（平底钻）  
	
	支
	自定
	莫氏5号

	14
	车刀
	45°，90°
	
	把
	自定
	刀垫自备

	15
	外径切槽刀
	≤8
	
	把
	自定
	刀垫自备

	16
	外梯形螺纹车刀
	Tr44×21（P7）
	
	把
	自定
	刀垫自备

	17
	圆弧车刀
	车凹弧R30
	
	把
	自定
	刀垫自备

	18
	内孔车刀
	Φ21×≥135
	
	把
	自定
	刀垫自备

	19
	90°内孔车刀
	Φ26×≥65，Φ28×≥45
	
	把
	自定
	刀垫自备

	20
	固定顶尖
	自带车制的毛坯
	
	个
	自定
	

	21
	鸡心夹头
	32～46
	
	个
	自定
	

	22
	划针盘
	
	
	个
	自定
	

	23
	活络扳手
	300mm
	
	个
	自定
	

	24
	其他常用五金工具
	
	
	
	自定
	

	25
	厚铜皮
	
	
	
	自定
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电 工（电 气 装 置） 决 赛 规 范
根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准
本次竞赛试题依据《中华人民共和国电工国家职业标准》高级工（三级）职业标准制定，并参考电工技师（二级）职业标准相关内容。
二、竞赛方式及计分方法
竞赛分为理论知竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。
三、理论知识竞赛
竞赛命题，从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。
竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。
竞赛时间：120分钟。
四、实际操作竞赛
1、实际操作竞赛范围与内容
为全面考查参赛选手的职业综合素质和技术技能水平，实际技能操作比赛采用触摸屏、PLC及按钮控制某设备运转；设计绘制主回路、控制回路电气原理图（电气符号参照国标GB-4728）;设计PLC的I/0地址分配图和程序（梯形图）；进行电气控制板的元件安装、电气线路接线、调试实现控制功能、手绘电气草图等内容。
根据竞赛技术工作委员会提供的有关资料，参赛的选手完成下列工作任务：
⑴.在赛场提供的设备上完成控制电路的元件安装、接线与调试，实现触摸屏、PLC及按钮对电机的控制；
⑵.按试题要求，画出电气原理图（含PLC的I/O连接图、PLC地址分配表等）；
⑶.完成触摸屏、PLC程序编制及参数设置；
⑷.对竞赛设备进行系统调试，实现任务书要求的各项功能；
⑸.操作过程中考核操作规程、安全文明生产等内容。
2、评分方法与要求
⑴.实际操作满分100分。参照国家职业技能标准电工高级技能要求，按第1项中任务要求完成情况进行评分。
⑵.选手有下列情形，须从操作成绩的总分中扣分：
① 在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，酌情扣5～20分，情况严重者取消竞赛资格。
② 因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。
③ 扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情况严重者取消竞赛资格。      
3、竞赛时间
实际操作竞赛总时间240分钟。
五、赛场纪律
1、参赛选手按大赛组委会规定时间到达指定地点，凭参赛证和身份证（两证必须齐全）进入赛场，并随机抽取机位号。选手迟到15分钟取消竞赛资格。各队领队和教练，以及未经允许的工作人员不得进入竞赛场地。
2、选手在竞赛前进行抽签来决定竞赛工位号，竞赛前20分钟进入竞赛工位，核对现场提供的工件材料（设备）、技术资料、工具等，并正确摆放工具；竞赛开始前10分钟，拆封竞赛任务书，讲解考试注意事项，以场地计时器为准计时进行竞赛。
3、竞赛期间选手不得离场，不得携带手机等移动通信或上网设备、移动存储设备、纸介资料等与竞赛无关的物品。
4、竞赛过程中，选手须严格遵守安全操作规程及劳动保护要求，确保设备及人身安全，并接受裁判员、现场技术服务人员的监督和警示。
5、因设备自身故障导致选手中断竞赛，经确认后由大赛裁判长视具体情况做出裁决。
6、选手若提前结束竞赛，应向裁判员举手示意，竞赛终止时间由裁判员记录，选手结束竞赛后不得再进行任何操作。
六、竞赛场地与设施
1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼进行，每30人一个考场。
2、实际操作竞赛在安庆技师学院“电力拖动实训中心”进行。
3、主要设备设施及器材：
⑴. PLC    (三菱FX3U-32MR/ES-A)
⑵. 触摸屏 (步科 MT4532TE)
⑶. 每个实验台配有编程用计算机，Windows7操作系统及三菱GX Developer PLC编程软件,步科Kinco HMIware_v2.5 触摸屏编程软件。
⑸.电气线路安装所必需的电气元件、线槽、连接导线、三相交流异步电机、号码套管、600×500mm实木安装板等器材若干。
七、其他
请各参赛队及各参赛选手随时注意查询“安庆技师学院网站”的有关公告。
网址为：http://www.aqjsxy.cn
安庆市2020年职业技能竞赛

电工（电气装置）选手自备工具清单
	序号
	名    称
	规格型号
	单位
	数量
	备   注

	1
	钢丝钳
	8"
	把
	1
	

	2
	尖嘴钳
	6"
	把
	1
	

	3
	断线钳
	6"
	把
	1
	

	4
	剥线钳
	自定
	把
	1
	用于6mm ²以下RVV线

	5
	十字螺丝刀
	6×150mm
	把
	1
	

	6
	十字螺丝刀
	5×100mm
	把
	1
	

	7
	十字螺丝刀
	4×100mm
	把
	1
	

	8
	一字螺丝刀
	5×100mm
	把
	1
	

	9
	一字螺丝刀
	4×100mm
	把
	1
	

	10
	剪  刀
	中号
	把
	1
	

	11
	试电笔
	自定
	支
	1
	

	12
	万用表
	自定
	台
	1
	

	13
	油性记号笔
	自定
	支
	1
	细芯、黑色

	14
	压线钳
	自定
	把
	1
	6mm ²以下

	15
	直流电动螺丝批
	自定
	把
	1
	M6以下螺丝

	16
	锯  弓
	自定
	把
	1
	

	17
	锯  条
	自定
	根
	若干
	

	18
	中性笔
	自定
	支
	1
	

	19
	常用绘图工具
	自定
	套
	若干
	用于绘制草图

	20
	工作服
	自定
	套
	1
	必  备

	21
	绝缘鞋
	自定
	双
	1
	必  备
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美 发 师 决 赛 规 范
根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

美发竞赛内容参照现行《美发师国家职业标准》三级，结合企业经营实际情况规定，高级别涵盖低级别要求。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。总成绩=理论成绩×20%＋操作成绩×80%。
三、理论知识竞赛

1.试题范围：理论知识竞赛覆盖职业标准所涉及的知识点，以美发师有关

的专业知识为主，其它相关知识为辅。

内容包括发型简史及发展趋势、发型美学、美发器具设备、美发厅经营管理、色彩和美发技术、剃须修面技术、发型设计与制作、漂发与染发技术、吹梳技术、束发技术、素描技术、美发化学用品、美发常用英语以及辅导与示范等，与美发师相关的新材料、新技法，以及职业道德、相关法律法规、卫生安全等相关知识。

主要参考资料:中国劳动社会保障出版社，《美发师（基础知识）》、《美发师（初级、中级、高级）》。

2.试题题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

3.竞赛时间及方式：理论竞赛时间为120分钟，采用闭卷形式答题。参赛选手自带0.5mm的黑色中性笔。

4.命题方式:国家题库抽取与专家命题相结合。

   四、实际操作竞赛
1、技术描述
美发师不仅是整理头发，还要具有一定的艺术修养和审美能力，能根据顾客要求并结合顾客的脸型、发型、气质等方面的特点，熟练的对发式进行设计和制作以满足审美的要求。
以下均为个人竞赛项目，美发选手需同时完成以下两个模块，具体方案如下：

模块 一：男子公仔头修剪与造型
（1）.练习模特由选手自备，赛前无需对练习模特头发进行清洗，不允许为模特化妆、染发、修剪或做任何标记；
（2）.要求选手现场制作一款男士时尚发型；
（3）.选手现场将练习模特的头发打湿，梳顺梳通；
（4）.整体发型必须向后梳理；
（5）.比赛时可使用任何工具、发胶和护发品；
（6）.剪吹造型要体现阳刚之气，突出技术功底；

（7）.比赛时间为40分钟。
模块 二：女子公仔头修剪与造型
   (1).练习模特由选于自备，提前一天给练习模特染发﹔不允许为模特穿着特殊服饰或做任何标记、赛前不允许修剪、接发﹔

（2）.所有的美发工具都可以使用﹔

（3）.必须展示一款商业比赛发型﹔

（4）.头发长度必须在肩部以上;

（5）.只允许使用非氧化性染色产品。选手不能使用色彩喷雾、亮粉、带颜色的啫喱、彩色摩斯、彩色漂粉和氧化类染膏。电热工具如电卷棒、电夹板等不能使用;

（6）.所有头发必须现场修剪（不对称刘油、高层次、斜向前均可）﹔提前染发（不得超过三个颜色）﹔现场吹风（蓬松、顺直、外翻均可） ﹔

（7）.所有技巧允许使用、所有造型产品被允许使用；
（8）.比赛时间为40分钟。

2、评分标准

（1）. 客观评分20%:规范操作，体现行业标准﹔

（2）.修剪技术30%:修剪层次清晰，过渡自然、结构匀称;

（3）.吹风技术30%:发型线条清晰、流畅，发丝富有弹性和光泽﹔

（4）.整体造型20%:整体造型自然，符合脸型、头型，突出技术功底。

五、赛场纪律

1.参赛选手应严格遵守赛场纪律，服从指挥，仪表端正，讲礼貌守纪律。各队之间应团结、友好、协作、互帮互学，避免各种矛盾冲突。所有参赛选手不得将通讯工具、摄像工具带入比赛现场（赛场会统一录制比赛过程与拍摄比赛作品）。

2.参赛者必须准时参赛，迟到10分钟作弃权，服从大赛工作人员指挥，统一进场、统一退场；
3.比赛中参赛者有任何问题须先举手示意，由赛场工作人员酌情处理；比赛结束后，参赛者不得与台上任何工具接触；
4.选手在比赛过程中不得擅自离开赛场，如有特殊情况，需经现场裁判人员同意后方可。
5.在比赛规定时间结束时应立即停止操作，不得以任何理由拖延比赛时间。
6.如果选手提前结束比赛，应举手示意。最终如果出现2名选手同一个项目分数一致，先完成选手名次为前。比赛终止时间记录在案，并由选手签字确认。选手提前结束比赛后，不得再进行任何加工，并且不得提前离开赛场。经检查许可后，参赛选手方可离开比赛场地。
7.比赛结束前10分钟赛场有语音提示。

六、竞赛规则、场地及设施

1．竞赛规则：

（1）.选手出场顺序按候场抽签号排定。

（2）.选手所用电器工具必须是（国标）220V/50Hz。

（3）.选手如提前完成比赛作品，应向裁判员举手示意。竞赛完成时由裁判员记最在案，并由选手签字确认。

（4）.竞赛结束前10分钟、5分钟、l分钟有提示音，竞赛规定时间结束时，应立即停止操作，经裁判员检查许可后方可离开赛场。

（5）.选手提前结束比赛操作示意后，不得再进行任何加工并不可以提前离开赛场。

2、理论竞赛在安庆技师学院教学楼进行，每30人一个考场。

3、实际操作竞赛在安庆技师学院图书馆二楼进行。

4、选手需自帯：
	名称
	数量（个/人）
	备注

	立式支架
	1
	选手自带

	男生真发头模
	1
	选手自带

	女生真发头模
	1
	选手自带


赛场提供负荷不小于2000w功率的电插座。其他工具均需选手自帯。
附件八
安庆市2020年职业技能竞赛

美 容 师 决 赛 规 范
根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

美容竞赛内容参照现行《美容师国家职业标准》三级，结合企业经营实际情况规定，高级别涵盖低级别要求。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。总成绩=理论成绩×20%＋操作成绩×80%。
三、理论知识竞赛

1.试题范围：理论知识竞赛覆盖职业标准所涉及的知识点，以美发师有关
的专业知识为主，其它相关知识为辅。

2.试题题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

3.竞赛时间及方式：理论竞赛时间为120分钟，采用闭卷形式答题。参赛选手自带0.5mm的黑色中性笔。

4.命题方式:国家题库抽取与专家命题相结合。

四、实际操作竞赛

技术描述
美容师应具备高尚的职业道德、良好的职业形象﹔具备全面系统的医学、营养学、化妆品学、电学、美学、设计学等丰富的专业知识;具有强烈的服务意识、真诚的服务态度以及顾客关系维护的服务能力等较高的综合素质。

以下均为个人竞赛项目，美容师竞赛选手需同时完成以下两个模块，其中必须包含必选模块“美容面部护理”具体方案如下：

模块 一：美容面部护理（必选）
1、比赛规定

（1）.模特面部皮肤干净请爽(无斑无痘），模特头模（自发) ﹔

（2）.三块干毛巾，做面部的一套产品（洗面奶、湿纸巾、按摩膏、软膜粉、霜、隔离霜、口罩、一次性毛巾、小脸盆、调膜碗。美容师不允许佩戴手饰品）﹔

（3）.流程干净利索，手法熟练，轻重适宜，点穴按抚相结合﹔

（4）.面膜上得有型、面积大小符合标准﹔

（5）.做头部及肩部的按摩﹔

（6）.卸膜、清洁干净、拍水、擦霜、隔离；
（7）.面部护理操作时间为30分钟。

2、评分标准
      （1）.娴熟的操纵手法占评分标准50%;

（2）.上软膜技术占评分标准35%；
（3）.整个流程及准备工作占评分标准15%。

模块 二：晚宴化妆（真人模特，包含各类创意彩妆造型）
1、比赛规定

(1).设计意图明确，构思新颖，突出主题，具有个性特征；整个妆面与模特的本人气质、服饰协调，整体造型高贵、典雅；
(2).模特不准纹眼线、纹眉、纹唇；美目贴与假睫毛须在比赛过程中粘贴，粉底、发型（卷烫、造型）、服饰穿戴及相应的配饰、道具制作可以在赛前完成，结构处理不能有明显痕迹；
(3).要求粉底薄厚均匀，突出皮肤质感；色彩搭配合理，使模特面部轮廓清晰；眉型、唇形、腮红等符合脸型特征，眼影用色合理，层次分明，晕染过渡自然；五官比例协调，立体感强，紧扣设计主题；
(4).发型及发饰比例无要求，服饰色彩不限，要求整体协调，使人耳目一新，可以体现模特的独特气质；
(5).比赛时间为1小时。
2、评分标准
（1）.妆面技术占评分标准50%;

（2）.整体造型协调性占评分标准20%；
（3）.整体造型艺术性占评分标准20%；
（4）.实用性占评分标准10%。
模块三：创意美甲
1、比赛规定

（1）.现场制作1O个加长沙龙甲片的粘贴、光疗胶雕塑、造型和组合，主题不限﹔

（2）.作品长度、高度、跨度不限，遵守主材（专业美甲产品: 甲片、光疗胶、珠宝钻石等）超50%；配材（非美甲类产品：绢花、塑料花、羽毛、泥、陶等）不超过50%的原则﹔

（3）.可使用任意美甲技术和美甲专业材料设计、塑造作品；
（4）.主体指甲必须用甲片、光疗凝胶等专业美甲材料完成，长度和形状不限；
（5）.不得将赛前完成的作品带入现场进行拼粘组合；
（6）.比赛时间为1小时。
2、评分标准

（1）. 材质应用和技术创新，创意作品应保持均衡，占评分标准20%；

（2）.作品细腻、精致，技法娴熟不粗糙，占评分标准20%；
（3）.指甲造型必须使用手绘、喷绘、镶嵌等三种以上技术完成，遵循50%使用美甲材料，占评分标准20%；
（4）.各种造型禁止完全遮盖主体指甲，占评分标准20%；
（5）.主题鲜明、新颖、风格独特；内容健康、唯美、时尚，占评分标准20%。

五、评分规则与要求

⑴.比赛项目均用百分制进行评分，满分为100分。
⑵．现场打分与赛前检查扣分相结合。
⑶．选手如在赛前或比赛中违规，则按比赛规定予以扣分。
⑷．每发现一次违规，扣0.5分。扣完45分后，不再重复扣分。
⑸.在规定时间内未完成比赛者，只得基础分45分；提前完成不加分。

六、赛场纪律

1.参赛选手应严格遵守赛场纪律，服从指挥，仪表端正，讲礼貌守纪律。各队之间应团结、友好、协作、互帮互学，避免各种矛盾冲突。所有参赛选手不得将通讯工具、摄像工具带入比赛现场（赛场会统一录制比赛过程与拍摄比赛作品）。

2.参赛者及模特儿必须准时参赛，迟到10分钟作弃权，服从大赛工作人员指挥，统一进场、统一退场；
3.比赛中参赛者及模特儿均不准谈话，如有问题须先举手示意，由赛场工作人员酌情处理；比赛结束后，参赛者不得与模特儿或台上任何工具接触；

4.模特须经过大赛组委会安排的赛前审查；在未宣布比赛结束前，模特儿不准做表演动作，统一T台展示环节（赛前或赛后由赛场统一对参赛模特进行简单的T台展示彩排，如造型无法进行T台走秀展示，模特可在T台上以站姿或坐姿展示）。
5.选手在比赛过程中不得擅自离开赛场，如有特殊情况，需经现场裁判人员同意后方可。
6.在比赛规定时间结束时应立即停止操作，不得以任何理由拖延比赛时间。
7.如果选手提前结束比赛，应举手示意。最终如果出现2名选手同一个项目分数一致，先完成选手名次为前。比赛终止时间记录在案，并由选手签字确认。选手提前结束比赛后，不得再进行任何加工，并且不得提前离开赛场。经检查许可后，参赛选手方可离开比赛场地。
8.比赛结束前10分钟赛场有语音提示。
六、竞赛规则、场地及设施

1．赛场规则：

⑴．赛场提供统一竞赛上衣；
⑵．比赛所需美发、化妆、美容护理、服饰等用品耗材和各种工具、用具一律选手自备；现场提供工作椅与化妆台；
⑶．所有电器用品采用220V电源，赛场提供通用电源插座；
⑷．真人模特及辅助道具由选手自带（除模块二要求模特必须为16周岁至35周岁女性，且身高不低于1.60米；模块一和模块三 模特性别、年龄与身高不限），模特着装不能穿低胸、全露背、超短裙或泳装等；
2、理论竞赛在安庆技师学院教学楼进行，每30人一个考场。
3、实际操作竞赛在安庆技师学院“图书馆”二楼进行，并提供下表所列设

备及设施。

	序号
	名       称
	规                         格

	1
	化妆台
	台面高度50CM\宽度85CM\镜面纯高度110COM

	2
	化妆灯光
	暖光

	3
	椅子
	四角靠背椅

	4
	小垃圾桶
	各工位1个

	5
	茶歇区
	赛场设置一个，配茶水、矿泉水等。

	6
	产品桌
	设置一个尺寸约：160*70*70cm及以上的产品展示台.

	7
	水盆
	小水盆38个

	8
	毛巾柜
	储备干净一次性面巾若干

	9
	办公桌、椅、储物柜
	裁判室、模特室、选手室、评分室，根据场地规划确定。

	10
	指针石英挂钟
	赛场放置一个。

	11
	计时白板或KT板架
	各赛区记录整体赛时和延时记录。

	12
	音响、麦克风
	赛场设置一套。

	13
	全程摄影摄像
	选手作品拍照记录（1200万像素以上）


附件九
安庆市2020年职业技能竞赛

中式烹调师   中式面点师   

决 赛 规 范
根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

本次竞赛试题依据《中华人民共和国中式烹调师国家职业标准》高级工（三级）、《中华人民共和国中式面点师国家职业标准》职业标准制定，并参考相应工种的技师（二级）职业标准相关内容。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。

三、理论知识竞赛

竞赛命题，从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。

竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

竞赛时间：120分钟。

四、实际操作竞赛
1、实际操作竞赛范围与内容为全面考查参赛选手的职业综合素质和技术技能水平。

（1）.中式烹调

①．中餐热菜
现场制作两道热菜作品，其中一款为胖头鱼为主料的作品，另一道为自选食材作品。
要求每道作品按十人量制作（位吃可为六人量），另备二人量品尝碟，供评委品尝。

操作时间为90分钟。

②.中餐凉菜
现场制作两道中餐凉菜或一组冷拼（不少于六种食材）每道作品为十人量，另备两人量品尝碟供评委品尝。

操作时间为90分钟。

⑵．中式面点

现场制作两道面团，不同烹调方法的面点作品，其中一道为油酥面点，要求作品按十人量制作，另备两人量供评委品尝（最好制作安庆地方特色点心）。                 

操作时间为90分钟。

2、评分方法与要求

烹饪类赛项评分内容按准备工作、专业烹饪、作品呈现、口味质感四个方面进行评判。

（1）.准备工作（10分）

○自带食材符合比赛规则；

○自带物品须专用整理箱分类收纳；
○整理箱摆放整齐统一进入比赛工位；

○自带食材贮藏及运输温度符合国家食品安全规定；

○所有须保鲜的食材均存放在冷柜或冰箱内；

○冰箱或冷柜中的食材有覆盖，不同食材相互独立；

○操作工位物品摆放整齐，分类合理、整洁有序；

○身着干净、整洁的厨服（厨帽、厨衣、西裤、皮鞋），身上无任何配饰；

○完整的作品说明书；

○没有提前加工行为。

（2）.专业烹饪（30分）

（A）食品安全部分

○开始加工之前和操作过程中按照专业要求洗手；

○原材料加工过程，使用的设备、器m符合食品安全操作规范；

○正确使用和更换手套；

○及时清洁工作台和厨房设备、用具；

○对温度敏感的食材加工后及时存放回冰箱内，无长时间裸露现象；

○加工过程及品尝食物时无交叉感染行为；

○主辅料加工过程符合餐饮服务食品安全操作规范；

○正确使用厨房用纸，及时更换脏围裙和毛巾。

（B）技能/技艺部分

○加工时正确、安全、专业使用工具、设备、盛放容器；

○熟悉原料特性，充分利用，无浪费现象；

○操作过程中食材、半成品及时冷藏存储；

○加工、烹调过程规范有序，动作协调适当，体现传统或现代技法；

○不同操作使用恰当的工具和设备（如刀具、锅等）；

○加工过程中对鱼、肉、海鲜、家禽等主食材的处理恰当；

○合理利用骨头和边角料将汤底做成调味汁；

○加工过程中对蔬菜和香料的处理恰当；

○剩余食材及时包好后保存在冰箱或冰柜中，并标注日期。

（C）厨房管理部分
○合理分配工作内容、时间；

○加工过程中垃圾及时处理，废弃物处理妥当；

○加工过程中工作台、操作位整洁有序，无杂、乱、差现象；

○合理使用水、电、气，无能源消耗浪费；

○在规定的时间内完成供餐准备；

○上餐结束后，及时进行厨房清洁，操作位公用设备、设施及用具清洗干净。

(3).作品呈现（10分）

○摆盘实用（不允许使用盘中盘），装饰或点缀物可食用，便于服务人员传送；
○作品造型、规格、份量一致；

○合理的份量大小；

○主料和配料搭配比例协调、平衡，主题突出；

○菜肴在餐具中的构图比例合理、布局关系和谐；

○莱肴色泽明亮，色彩鲜明，各种色彩搭配和谐；

○具有现代艺术观赏性，富有食欲和视觉冲击力；

○菜肴具有地域文化、烹饪技艺特征。

(4).口味质感（50分）
○口味质感与作品说明书说明一致；

○色、香、味统一、协调；

○调味适当，主味突出，风味独特，富有层次感；

○火候得当，无焦蝴、腥腹等异味，无过生不能食用现象；

○食材质感鲜明，符合应有的口感特点；

○主辅料营养搭配均衡。

3.计分方式:

选手作品成绩，按每款作品多位裁判员评分的平均值为该款作品的成绩。

五、赛项说明及赛场纪律规定

（一）赛项说明

1、各赛项选手自备参赛作品所使用原料、餐具器皿。

2、各赛项规定作品和自选作品需技法不同、风味各异。

3、各赛项每款参赛作品需份量一致。

4、中式面点项目面团须现场制作。

（二）相关规定

1、各赛项调味料由赛场提供，特殊调味料自备。

2、参赛作品用料严格实行“三不准”原则，即不准用燕窝、干鲍、鱼翅等高档原料；不准用国家明令保护的动植物；不准使用违规的添加剂。

3、参赛作品形态不可体现任何广告或不健康意识。

4、参赛场次由抽签确定，选手根据场次按时到抽签处凭参赛证和身份证件检录进场，迟到20分钟以上，视为弃赛。

5、选手未能在规定时间内完成操作，按超时处理，在其总成绩中扣分，超时5分钟（含5分钟）扣2分，超时5分钟以上部分，每分钟扣1分。

6、自带的食材必需符合以下规定：

（1）蔬菜：可洗净，剥皮，不能切割，未经熟制；

（2）鱼类：可去除内脏和鳞片，但不可改刀；

（3）贝类：可洗净，需连壳，未经熟制；

（4）甲壳类：可煮熟，但不可剥开；

（5）肉类可去骨，但不可切割；骨头可以切割成小块；

（6）汤底：须原味（基本汤底），不可添加配料、调味料；

（7）饼干、果干、调和蛋白可以带入，但面团不能带入；

（8）果肉：可以带入果泥，但必须现场加工，不能直接用作酱汁；

（9）干货食材：可提前涨发好，但必须在比赛现场进行调味和烹煮；

（10）面点馅心可以制茸但不能调味。

六、竞赛场地与设施

1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼进行，每30人一个考场。

2、实际操作竞赛在安庆市碧桂园凤凰酒店（皖江大道港口路88号）进行。
3. 赛场提供器具与调味料

⑴．基础设备：操作台、灶台、炒锅、冰箱、电烤箱、微波炉、饼铛、蒸锅（蒸笼）。

⑵．相关器具：手勺、漏勺、油罐、莱墩（板）、调料盒（一组）、锅刷子、垃圾桶。

⑶．基本调料：包括食用油、白糖、生抽、老抽、盐、陈醋、白醋、料酒、淀粉等，以及葱、姜、蒜子、辣椒等。

七、其他
具体竞赛时间另行通知。
附件十
安庆市2020年职业技能竞赛

汽车维修工决赛规范
根据安庆市人力资源和社会保障局、安庆市财政局、安庆市经济和信息化局、安庆市交通运输局、安庆市商务局《关于举办安庆市2020年职业技能竞赛的通知》（2020年8月3日）的精神，经竞赛技术工作委员会讨论，制定本次竞赛市级决赛的技术文件。

一、竞赛命题标准

本次竞赛试题依据《中华人民共和国汽车修理工国家职业标准》高级工（三级）职业标准制定，并参考汽车修理工技师（二级）职业标准相关内容。

二、竞赛方式及计分方法

竞赛分为理论知识竞赛（闭卷笔试）和实际操作竞赛两部分。采用单人竞赛形式。理论试卷满分为100分，理论成绩按20%计入总成绩，实际操作竞赛满分为100分，实操成绩按80%计入总成绩。折算后的两项成绩之和为竞赛的总成绩。

三、理论知识竞赛

竞赛命题，从国家职业技能鉴定［高级工、技师（参考）］题库中抽取。

竞赛题型：判断题、单项选择题（个别情况有多项选择题）。

竞赛时间：120分钟。

四、实际操作竞赛

实际操作竞赛包括二项比赛内容：整车定期维护和汽车故障诊断。
1、整车定期维护
（1）内容要求：比赛内容包括定期维护、空调制冷剂鉴别、空调性能检测等。要求在规定时间内根据《汽车维护、检测、诊断技术规范》（GB/T18344）、丰田卡罗拉轿车维修手册6万公里维护等相关技术要求，按照附表1《定期维护项目作业表》的作业顺序对指定车辆进行维护，并要求作业项目规范、务实、安全、环保，设备、工具、量具使用正确，正确填写附表《定期维护记录表》。
（2）比赛时间：30分钟。
（3）比赛车辆：丰田卡罗拉轿车。
2、汽车故障诊断
（1）内容要求：比赛内容为汽车故障诊断。故障范围包括大众朗逸轿车发动机控制系统、车身电器系统、空调控制系统3部分，其中：车身电器系统包括照明系统、电动窗系统、车辆数据通讯系统的其中一项。
要求在规定时间内，对上海大众朗逸轿车（2010款）指定的系统进行故障诊断，步骤包括前期准备、安全检查、仪器连接、症状确认、目视检查、故障码和数据流检查、元器件测量、电路测量、故障点确认和排除，并填写相关记录等。
考核按照维修手册的规范，在规定时间内完成作业的流程，发现和确认故障点，按照裁判现场要求排除故障，并完整准确填写附表《汽车故障诊断记录表》。作业中要求较熟练地查阅维修资料、正确使用工量具和仪器设备、准确测量技术参数和判断故障点、正确记录作业过程和测试数据、安全文明作业。
（注：综合诊断分析仪等检测设备及工具由承办方安庆职业技术学院提供，选手可自带综合诊断分析仪。）
（2）.比赛时间：40分钟。
（3）.比赛车辆：上海大众朗逸轿车（2010款）。
3、分值分配及评分标准
实操总分100分，分配如下：
（1）整车维护技能：分值占实操总分40%；
（2）汽车故障诊断：分值占实操总分60%。
4、评分细则
（1）整车维护评分细则（见附页）；
（2）汽车故障诊断评分细则（见附页）。
5、附表
附表1:定期维护作业表           
附表2:定期维护流程举升工位图   
附表3:故障诊断记录表（ 样表）  
6、比赛相关的技术资料
（1）丰田卡罗拉轿车维修手册有关章节（比赛现场提供纸质版）。
（2）上海大众朗逸轿车维修手册相关章节（比赛现场提供纸质版）。
具体评分细则，详见下列附表：

五、赛场纪律

1、参赛选手按竞赛组委会规定时间到达指定地点，凭参赛证和身份证（两证必须齐全）进入赛场，并随机抽取工位号。选手迟到15分钟取消竞赛资格。各队领队和教练，以及非经允许的工作人员不得进入竞赛场地。

2、选手在竞赛前进行抽签来决定竞赛工位号，竞赛前20分钟进入竞赛工位，核对现场提供的工件材料（设备）、技术资料、工具等，并正确摆放工具；竞赛开始前10分钟，拆封竞赛任务书，讲解考试注意事项，以场地计时器为准计时进行竞赛。

3、竞赛期间选手不得离场，不得携带手机等移动通信或上网设备、移动存储设备、纸介资料等与竞赛无关的物品。

4、竞赛过程中，选手须严格遵守安全操作规程及劳动保护要求，确保设备及人身安全，并接受裁判员、现场技术服务人员的监督和警示。

5、因设备自身故障导致选手中断竞赛，经确认后由竞赛裁判长视具体情况做出裁决。

6、选手若提前结束竞赛，应向裁判员举手示意，竞赛终止时间由裁判员记录，选手结束竞赛后不得再进行任何操作。

六、竞赛场地与设施

1、理论竞赛在安庆技师学院教学楼进行，每30人一个考场。

2、实际操作竞赛在安庆职业技术学院（安庆市天柱山东路99号）“汽车维修实训中心”进行

3、赛场提供：

（1）.比赛车辆：丰田卡罗拉轿车；
（2）、比赛车辆：上海大众朗逸轿车（2010款）；
（3）、综合诊断分析仪等检测设备及工具
（4）、赛场提供比赛相关的技术资料
①．丰田卡罗拉轿车维修手册有关章节（纸质版）。
②．上海大众朗逸轿车维修手册相关章节（纸质版）。
七、其他

请各参赛队及各参赛选手随时注意查询“安庆技师学院网站”。

网址为：http://www.aqjsxy.cn

附表：
	定期维护评分细则

	作业项目
	作业小项
	配分

	作业流程
	举升位置1：
检查发动机冷却、润滑、制动液
检查发动机传动皮带、冷却系统软管
检查蓄电池静态电压、仪表板相关指示灯和警告灯
检查安全带、换挡杆及挡位指示灯
检查空调通风、冷却风扇。
	21

	
	举升位置2：
检查发动机、变速器有无漏油，排放发动机机油
检查散热器、冷凝器有无泄漏
检查发动机排气系统、燃油系统、制动系统
更换机油滤清器
	12

	
	举升位置3：
加注新的发动机机油，更换空气滤清器芯
测量制动踏板自由行程和行程
检查制动助力器助力能力
检查前挡风玻璃洗涤器与刮水器
检查转向轴和转向柱
	12

	
	举升位置4：
目视检查前轮制动衬片和制动盘表面的磨损情况
检查机油有无泄漏
检查冷却液有无泄漏
	4

	
	举升位置5
检测空调系统性能
检测制冷剂泄漏
检查机油液位
	16

	记录单
	要求填写完整、清晰、正确。
	20

	设备、工具使用
	要求设备、工具、量具选择和使用正确、操作熟练；工具、量具不落地。
	10

	安全环保和5S规范
	要求操作符合安全规程；工具、零件、车辆等无碰撞；车辆、零件无损坏，人员安全无工伤；遵守5S要求，工具、量具、设备及时清洁、归位；液体撒漏及时清洁；废弃物分类存放等。
	5

	总计
	
	100


	故障诊断评分细则

	作业项目
	作业小项
	配分

	前期准备
	①车辆信息填写
	2

	
	②安装三件套
	

	
	③安装翼子板布和前格栅布
	

	安全检查
	①安装车轮挡块，插尾气抽气管
	2

	
	②检查手刹和档位
	

	
	③检查车辆状态
	

	仪器连接
	正确连接诊断仪器
	1

	第一个系统
	故障现象确认
	1

	
	故障代码检查
	1

	
	正确读取数据和清除故障码
	2

	
	确定故障范围
	3

	
	基本检查
	1

	
	电路测量
	20

	
	部件测试
	15

	
	故障部位确认和排除
	4

	
	故障修复结果确认
	3

	
	查阅维修手册
	5

	第二个系统
	故障现象确认
	1

	
	故障代码检查
	1

	
	正确读取数据和清除故障码
	2

	
	确定故障范围
	3

	
	基本检查
	1

	
	电路测量
	15

	
	部件测试
	6

	
	故障部位确认和排除
	3

	
	故障修复结果确认
	3

	安全环保和5S规范
	要求操作符合安全规程；工具、零件、车辆等无碰撞；车辆、零件无损坏，人员安全无工伤；遵守5S要求，工具、量具、设备及时清洁、归位；液体撒漏及时清洁；废弃物分类存放等。
	5

	合计
	
	100


附件十一
疫情防控个人健康信息承诺书
	姓名：
	性别：
	电话：
	紧急联系人电话：

	工作单位：
	身份证号：


本人承诺:  
1、本人没有被诊断肺炎确诊病例或疑似病例。 
2、本人没有与肺炎确诊病例或疑似病例密切接触。
3、本人过去14天没有与来自中、高风险地区或和近期新确诊病例行程轨迹有交集的人员有密切接触。  
4、本人过去14天没有去过中、高风险地区。 
5、本人过去14天没有与境外回宜人员有密切接触。
6、本人没有被留验站集中隔离观察或留观后已解除医学观察。 
7、本人目前没有发热、咳嗽、乏力、胸闷等症状。 
8、是否有其他情况说明：
  本人对以上提供的健康相关信息的真实性负责,如因信息不实引起疫情传播和扩散,愿承担由此带来的全部法律责任。
体温：    0C                              承诺人:  
年  月  日
